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Witamy

GMP+ Feed Certification scheme pomaga Ci w zapewnianiu bezpieczenstwa pasz na catym
Swiecie. Poprzez dostosowanie do wymogow ustanowionych przez GMP+ International, razem
ze Wspolnotg GMP+, chcemy umozliwi¢ Ci uzyskanie potrzebnej certyfikacji pasz. Prosimy
zapoznac sie uwaznie z informacjami zawartymi w tym dokumencie.

Let's make this work together!

1. Dziatalnos¢ operacyjna

Wymogi z tego dokumentu sa dodatkowymi do wymogow ustanowionych w R 1.0 Feed
Safety Management Systems Requirements.

1.1. Kontrola produkgji

Produkcja musi by¢ zaplanowana, mie¢ ustalony harmonogram i by¢ kontrolowana.

Wszystkie kontrole procesu produkcyjnego istotne dla bezpieczenstwa produkowanych pasz
muszg by¢ ewidentnie skuteczne i prowadzone zgodnie z wymogami dla oceny ryzyka
opisanymi w dokumencie R 1.0 Feed Safety Management Systems Requirements § 8.5.

Podczas przetwarzania w zaktadzie oraz dostawy do planowanego miejsca przeznaczenia,
firma certyfikowana GMP+ musi zapewni¢, ze pasza bedzie zawsze zgodna z ustalonymi
wymogami. Musi to obejmowac wszystkie wtasciwe wymogi dotyczace:

a) identyfikacji,

b) zabiegow, ktérym pasza jest poddawana,
¢) pakowania,

d) przechowywania

e) iochrony.

Procedury dotyczace produkcji pasz musza obejmowac korekty i dziatania naprawcze,
podejmowane w razie naruszenia krytycznych parametréw procesu.

Jesli awaria — lub inne nieprzewidziane okolicznosci — spowoduja, ze wyprodukowana pasza
nie spetnia wymaganych specyfikacji, otrzymany produkt musi by¢ traktowany zgodnie z
procedurami dla Produktéw niezgodnych. Patrz dokument R 1.0 Feed Safety Management
Systems Requirements § 8.7 i § 10.1.

Jesli proces produkcyjny zawiera tzw. ‘killing step’ (zabdjczy krok), ktéry ma znaczenie
krytyczne dla osiggniecia dopuszczalnego poziomu mikroorganizméw w paszy, firma
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certyfikowana musi zapewni¢, ze wdrozone zostaty kontrole zapobiegajace skazeniu
krzyzowemu paszy patogenami w kolejnych etapach procesu. Firma certyfikowana musi zatem
wiaczy¢ w swojg ocene ryzyka miejsca, w ktorych moze wystapi¢ kondensacja lub gdzie
materiat moze oming¢ ‘zabdjczy krok’ lub jest dodawany na p6zniejszym etapie procesu
wytwarzania produktow koncowych.

1.2. Pomoce przetworcze

Firma certyfikowana musi zapewnic, ze uzywanie pomocy przetworczych nie ma negatywnego
wplywu na bezpieczenstwo pasz. Ocena ryzyka musi wykaza¢, ze niezamierzona, lecz
technicznie niemozliwa do unikniecia, obecno$¢ pozostatosci pomocy przetwdrczych — lub ich
pochodnych —w produkcie kohncowym, nie ma negatywnego wptywu na zdrowie zwierzat,
ludzi ani na srodowisko oraz nie wptywa w zaden sposéb na produkt koncowy.

1.3. Dozowanie

Firma certyfikowana musi zapewnic, ze wszystkie produkty (takie jak materiaty paszowe,
dodatki paszowe i weterynaryjne produkty lecznicze) sa przetwarzane w prawidtowych
dawkach i we wtasciwej paszy.

Premiksy z kokcydiostatykami i histomonostatykami oraz weterynaryjnymi produktami
leczniczymi muszg by¢ dodawane do gtéwnego strumienia przeptywu mieszanki paszowe;j
mozliwie jak najblizej mieszalnika lub do mieszalnika, ale po procesie mielenia.

Systemy dozowania musza by¢ kalibrowane przez osobe kompetentna, a wyniki kalibrowania
musza by¢ aktualizowane i zachowane jako informacje udokumentowane.

1.4. Mieszanie

Nalezy przeprowadzic testy, aby ustali¢ poczatkowa efektywnos¢ urzadzen mieszajacych.

Nastepnie urzadzenia te musza byc¢ regularnie sprawdzane, — w przedziatach czasowych

ustalonych na podstawie analizy ryzyka — aby zapewnic, ze nie nastepuje spadek efektywnosci

spowodowany ich zuzyciem. Wyniki testow musza by¢ zachowane jako informacje

udokumentowane.

Firma certyfikowana musi zapewnic¢, ze materiaty paszowe, dodatki paszowe i weterynaryjne

produkty lecznicze sa rownomiernie mieszane w paszy i ze po wymieszaniu zachowana jest

jednorodnos¢. Obowiazuja nastepujace warunki:

a) wskaznik wypetnienia mieszalnika znajduje sie w przedziale pomiedzy ustalong wartoscia
minimalng a maksymalng;

b) czas mieszania odpowiada ustalonemu i udokumentowanemu czasowi minimalnemu;

C) czas mieszania jest liczony od ustalonego momentu rozpoczecia mieszania;

d) wyprodukowane mieszanki suche spetniajg warunki dotyczace jednorodnosci, okreslone w
dokumencie TS 1.11 Kontrola pozostatosci;

e) po procesie mieszania sktadniki muszg by¢ rownomiernie zmieszane.
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() Wskazowka:
Warto pamieta¢, ze jednorodno$é mieszanek (rbwnomierna struktura lub sktad) moze sie zmienia¢, jesli

sg one zrobione ze sktadnikéw o réznych parametrach. Trzy parametry, ktére moga powodowac zmiane
jednorodnosci to znaczace réznice w wielkosci czastek, wadze lub ksztatcie pojedynczych sktadnikéw.

1.5. Granulowanie, ekspandowanie i ekstrudowanie

Przy granulowaniu / ekspandowaniu / ekstrudowaniu warunki produkcyjne musza
uwzgledniac stabilnos¢ przetwarzanych dodatkow paszowych i stosowanych weterynaryjnych
produktéw leczniczych. Firma certyfikowana musi zatwierdzic¢ i zweryfikowac¢ efektywnosc
etapu przetwarzania, facznie z instrukcjami przetwarzania przekazanymi przez dostawce.

1.6. Pakowanie

Uzywany materiat opakowaniowy (w tym materiat opakowaniowy wielokrotnego uzytku) musi
by¢ odpowiedni do jego przeznaczenia. Materiat opakowaniowy nie moze mie¢ negatywnego
wptywu na bezpieczenstwo pasz.

Firma certyfikowana musi okresli¢ mozliwos¢ powtérnego uzycia opakowania i odpowiedni
sposdb czyszczenia, w oparciu o ocene ryzyka. Opakowania wielokrotnego uzytku musza by¢
mocne, tatwe do czyszczenia i, jesli trzeba, nadajace sie do dezynfekgji.

W przypadku materiatéw opakowaniowych odzyskiwanych z ferm zwierzat gospodarskich,
firma certyfikowana musi zapewni¢ — w oparciu o ocene ryzyka — ze opakowania sg nadal
odpowiednie do ich przeznaczenie.

1.7. Czyszczenie, przesiewanie, filtrowanie

Pasza musi by¢ w najwiekszym mozliwym stopniu wolna od zanieczyszczen, takich jak
drewno, ziemia, materiaty opakowaniowe lub inne ciata obce. Gdy firma certyfikowana
decyduje sie na czyszczenie paszy (usuniecie z niej przedmiotow lub substancji), musi

zastosowac prawidtowa metode czyszczenia.

Samo czyszczenie musi by¢ zatwierdzone i zweryfikowane. Materiat, ktory jest oddzielany od
podstawowego strumienia przeptywu produktu przy pomocy sit, filtréw lub sortownikoéw
moze zostaé powtornie przetworzony lub zebrany w celu dodania do paszy, o ile ocena
ryzyka potwierdza, ze jest to bezpieczne.

* Wskazéwka 1:
Termin “ciata obce” oznacza rzeczy, ktérych nie powinno by¢ w paszy, takie jak szkto, plastik, sttuczone
zaréwki, metal i inne materiaty, ktére mogty przypadkowo dostac sie do paszy.
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* Wskazéwka 2:
Poszczegolne partie moga by¢ czyszczone, jesli rodzaj zanieczyszczenia na to pozwala. Partie moga by¢
przesiewane lub filtrowane, aby usunac¢ substancje lub ciata obce, ktore nie naleza do produktu. Warto
pamietac, ze wazne jest prawidtowe uzywanie sita, jak réwniez posiadanie dobrego planu konserwacji dla
sit.

1.8. Zwroty

Zarzadzanie zwrotami

Zwroty (wewnetrzne i zewnetrzne) musza by¢ zagospodarowywane w taki sposob, aby nie
miaty negatywnego wptywu na bezpieczenstwo pasz i pozwalaty na utrzymanie systemu
$ledzenia. Zarzadzanie zwrotami musi obejmowac kryteria i warunki dotyczace przyjmowania,
przechowywania, identyfikacji, systemu $ledzenia i przetwarzania.

Produkty zwracane z dystrybucji muszg by¢ ocenione pod katem zagrozen dla bezpieczenstwa
pasz i odpowiednio do tego traktowane.

Przyjmowanie i uzywanie zwrotéw musi by¢ ocenione w ramach planu HACCP. Zwroty, ktore
nie sg zaakceptowane, musza by¢ uwazane za produkt niezgodny i odpowiednio do tego
traktowane. Patrz dokument R 1.0 Feed Safety Management Systems Requirements § 8.7.2.3.

@) Wskazowka 1:
Firmy certyfikowane powinny zawsze gwarantowad, ze zarzadzanie zwrotami nie narusza GMP+ Feed
Certification scheme, innych obowiazujacych przepiséw prawa paszowego (na przyktad dotyczacych
kokcydiostatykéw, antybiotykow, biatek zwierzecych, weterynaryjnych produktéw leczniczych w paszach)
lub innych regulacji.

* Wskazéwka 2:
Oto kilka przyktadéw produktow zwracanych: produkty niezgodne, poczatkowe ilosci z partii lub pyt z
filtrow w pneumatycznych systemach instalacji.

Zarzadzanie ponownym przerobem
Gdy zwroty sa ponownie przerabiane, nalezy podac ilo$¢, rodzaj i warunki. Nalezy okresli¢
wszystkie etapy procesu i metody dodawania.

Musza istnie¢ instrukcje wyjasniajace, jakie produkty zwracane moga by¢ dodawane do jakiej
paszy oraz jaki moze by¢ ich procentowy udziat.

Ponowne przetworzenie musi by¢ zidentyfikowane i zachowane jako informacje
udokumentowane, aby zapewni¢ mozliwos¢ Sledzenia i ustalenia jaka ilos¢ produktu
zwrdconego zostata przerobiona i w jakiej partii (dla kazdego rodzaju paszy).

Gdy dziatania zwigzane z ponownym przerobem obejmuja wyjecie produktu z opakowania,
nalezy wprowadzi¢ kontrole odpakowywania i oddzielania materiatbw opakowaniowych, aby
unikna¢ zanieczyszczenia produktu.

(@) 08 International Wersja PL: 1 marca 2021

6/10



@ TS1.10 - Dziatalnos¢ operacyjna

/"

1.9. Przechowywanie

1.9.1. Kontrola przechowywania jako dziatania na wiasne potrzeby i jako
ustugi dla stron trzecich

Firma certyfikowana musi kontrolowac wszystkie dziatania zwigzane z przechowywaniem, za
ktore jest odpowiedzialna, aby zapewni¢, ze pasza pozostaje w zgodzie ze specyfikacjami i z
parametrami ustalonymi dla Krytycznych Punktéw Kontroli. Dotyczy to zaréwno
przechowywania pasz pakowanych, jak i niepakowanych.

Srodki kontroli dla przechowywania musza by¢ adekwatne i zachowane jako informacje
udokumentowane.

Aby uniknaé nieporozumien, zanieczyszczen (krzyzowych) lub pogorszenia jakosci, wszystkie
produkty w zaktadzie musza by¢ transportowane (wewnetrznie) i przechowywane w taki
sposdb, aby byty — i pozostaty — tatwo identyfikowalne.

Pasza zabezpieczona GMP+ przechowywana w zaktadzie musi by¢ oddzielona od innych
produktow na wszystkich etapach, chyba ze analiza zagrozen wykazuje, ze przechowywanie
bez separacji nie ma negatywnego wptywu na bezpieczenstwo paszy zabezpieczonej GMP+.

Firma certyfikowana moze uzywac chemicznych srodkow ochrony przechowywanych

zapasow jedynie, gdy:

a) sa one zatwierdzone przez odpowiednie wtadze, oraz

b) sa zgodne z instrukcjami dla uzytkownikdw, oraz

c) sa stosowane przez wykwalifikowane osoby (osoby majace zezwolenie na uzywanie
chemicznych srodkéw ochrony zapasow).

Firma certyfikowana musi zachowac jako informacje udokumentowane jaki chemiczny srodek
ochrony jest uzywany, kiedy jest uzywany i dla jakiej paszy. Jest wéwczas istotne, aby
przestrzegac zalecanego czasu oczekiwania.

) wskazowka 1:
Chemiczne srodki ochrony zapaséw to, na przyktad, kwasy lub srodki konserwujace i $rodki zwalczajace
szkodniki. Celem Srodkéw ochrony zapaséw jest zabezpieczenie paszy w czasie przechowywania tak, aby
przechowywanie nie miato zadnego negatywnego wptywu na pasze.

) Wskazowka 2:
Jednym z gtéwnych czynnikdédw w przechowywaniu jest temperatura. Tak, gdzie jest taka potrzeba,
temperatura powinna by¢ utrzymywana na mozliwie najnizszym poziomie i nie powinna podlegac
wahaniom, aby unikna¢ kondensacji, zepsucia lub pogorszenia. Czesto mozna wykry¢ obecnos$¢ plesni
(magazynowych) obserwujac odbarwienia lub wyczuwajac stechty zapach. Inne czynniki istotne dla
przechowywania to wentylacja i izolacja.
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1.9.2. Dodatkowe wymogi dla przechowywania jako ustugi

Gdy przechowywanie jest wykonywane jako ustuga dla stron trzecich, firma certyfikowana
musi spetni¢ nastepujace wymogi dodatkowe:

a) Ustugodawca musi jasno okresli¢ klientowi lub wtascicielowi paszy:
1. jaka ustuga jest gwarantowana;
2. jakie sg wzajemne obowigzki stron;
3. dodatkowe wymogi ustanowione przez klienta lub wiasciciela pasz (o ile nie
kolidujg one z GMP+ Feed Certification scheme).
b) ustugodawca musi zachowac informacje o wszelkich wewnetrzne przemieszczeniach
produktu jako informacje udokumentowane;
¢) ustugodawca musi otrzymac od klienta lub wtasciciela paszy informacje o rodzaju
produktu i jego cechach charakterystycznych. Ma to na celu umozliwi¢ mu
przeprowadzenie prawidtowej analizy zagrozen, zastosowanie wtasciwych dziatan
naprawczych i monitoringu dla zapewnienia odpowiedniego przechowywania. W razie
watpliwosci, ustugodawca musi podjaé dziatania, aby uzyskaé potrzebne informacje;

() Wskazowka:

Przy ustugowym przechowywaniu nie musisz otrzymywac¢ informacji o procesach produkgji i suszenia.

Jest to odpowiedzialnos¢ klienta lub wtasciciela paszy.

d) klienci lub wtasciciele paszy nie musza by¢ poddawani ocenie, nie sg oni dostawcami.
Wszyscy inny dostawcy produktéw lub ustug, takich jak srodki czyszczace lub ustugi
laboratoryjne powinni by¢ poddani ocenie zgodnie z opisem w dokumencie R 1.0 Feed
Safety Management Systems Requirements 8 7.1.5 and § 9.3.2;
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@ Feed Support Products

To byto duzo informacji do przyswojenia i mozna sie zastanawiad, jaki jest nastepny krok? Na szczescie
mozemy zaoferowaé Wspdlnocie GMP+ wsparcie w tych dziataniach. Oferujemy pomoc w postaci réznych
narzedzi i wskazdwek, lecz poniewaz kazda firma jest wspotodpowiedzialna za bezpieczenstwo pasz, nie
mozemy oferowaé doktadnie dopasowanych rozwigzan. Jednak pomagamy poprzez wyjasnianie wymogow i
dostarczanie podstawowych informacji na temat wymogow.

Opracowalismy szereg materiatdw pomocniczych. Obejmujg one rézne narzedzia, od list FAQ (czesto
zadawanych pytan,) do webinaréw i wydarzen.

Feed Support Products (FSP)

Feed Support Products (FSP) dostarcza wartosciowych i aktualnych informacji o paszach potencjalnie
wysokiego ryzyka. Produkty sg zréznicowane, od schematdéw przeptywdw w procesach produkcyjnych facznie
z ocenami ryzyka (Risk Assessment), po badania nad substancjami niepozadanymi (fact sheets).

Znajdz nasze Feed Support Products tutaj:

Feed Support Products (FSP)

Wiecej informacgji:
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https://portal.gmpplus.org/en-US/tools/fsp/

At GMP+ International, we believe
everybody, no matter who they
are or where they live, should have
access to safe food.

GMP+ International

Braillelaan 9

2289 CL Rijswijk

The Netherlands

t.  +31(0)70 - 307 41 20 (Office)
+31 (0)70 — 307 41 44 (Help Desk)

e. info@gmpplus.org

Klauzula odpowiedzialnosci:

Niniejsza publikacja zostata opracowana celem dostarczenia stronom zainteresowanym
informacji o standardach GMP+. Publikacja bedzie regularnie aktualizowana.

GMP+ International B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne niescistosci w
© GMP+ International B.V.

Wszelkie prawa zastrzezone. Informacje zawarte w tej publikacji moga by¢ przegladane na

ekranie, kopiowane oraz drukowane wytacznie na uzytek wtasny, niekomercyjny. Wszelkie inne

uzycie wymaga wczesniejszej pisemnej zgody GMP+ International B.V.

+
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